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pe 048 EPITAN 66

2 01.01.2017 Antystatyczna farba epoksydowa zbiornikowa

CHARAKTERYSTYKA Farba epoksydowa, dwuskiadnikowa, zawierajgca pigmenty przewodzace,
utwardzana zwigzkami poliaminowymi.

ZASTOSOWANIE Do zabezpieczania wewnetrznych powierzchni zbiornikdw i rurociggéw stalowych
na ciecze palne, takze w strefach zagrozenia wybuchem, wewnetrznych
powierzchni zbiornikdow i rurociggédw na produkty ciekte i sypkie tworzace z
powietrzem mieszaniny wybuchowe oraz do =zabezpieczania konstrukcji z
laminatéw oraz innych podtozy nieprzewodzacych do ich antyelektrostatycznego
wykonczania.

SPECJALNE WLASCIWOSCI Powitoka bardzo dobrze przyczepna do podioza stalowego i powierzchni
laminatéw oraz podtozy mineralnych. Powtoka odporna na dziatanie czynnikéw
mechanicznych, olejéw opatowych, napedowych i silnikowych, ropy naftowej,
benzyny etylizowanej i bezotowiowej, biopaliw, paliwa lotniczego oraz glikolu,
gliceryny, szeregu rozpuszczalnikéw aromatycznych, wody, roztworéw
elektrolitéw oraz agresywnych czynnikéw atmosferycznych. Powtoka farby jest
materiatem antyelektrostatycznym przewodzgcym - wg kryteriow zawartych w
normach PN-92/E-05200 oraz PN-92/E05203 i przy zapewnieniu wiasciwego
uziemienia jest niezdolna do osiggniecia stanu naelektryzowania. Rezystywnos¢
powierzchniowa ps powtoki jest rzedu 10°Q, rezystancja uptywu Ru jest rzedu
10*Q. Powloka farby, jak rowniez laminatu opartego na niej spetnia wymagania
ochrony przed elektrycznoscig statyczng odnoszone do stref zagrozenia
wybuchem. Powtoka spetnia wymagania normy TRbF 401.

DANE TECHNICZNE

Proporcja mieszania sktadnikoéw Baza (Komp. A): 100 czesci obj.
Utwardzacz (Komp. B): EPITAN 66 UTWARDZACZ 30 czesci obj.

Czas przydatnosci do stosowania; 1 godzina

temp. +20°C

Zawartos¢ substanciji statych 85+2% obj.

Catkowita masa substancji statych ok. 1590 g/l

Lotne zwigzki organiczne (VOC) ok. 210 g/l
Zalecana grubos¢ powtoki i na sucho (um) na mokro (um)  wydajno$¢ teoretyczna (m?2/1)
teoretyczna wydajnos¢

150 176 57

200 240 4,2

Poniewaz wiele parametréw wiasnosci farby moze ulec zmianie, jezeli natozy sie
jej zbyt gruba warstwe, w zwigzku z tym nie zalecamy, aby produkt byt aplikowany
w grubosci wiekszej niz dwukrotna zalecana grubos¢ powtoki.

Zuzycie praktyczne Zalezy od techniki naktadania, chropowatosci podfoza, strat w procesie natrysku,
rodzaju konstrukgciji itp.

Czas schniecia w temp. +20°C, wilg.

wzgl. 50% (grubos¢ suchej powtoki

150 um)
- pytosuchosé po6h
- suchos¢ na dotyk po8h
- catkowite utwardzenie po 7 dniach
Odstep czasu do natozenia kolejnej temperatura tym samym
warstwy, (wilgotnos¢ wzgledna 50%, powierzchni materiatem
(grubos¢ powtoki 150 um) min. max.
10°C 16 h 7 dni
20°C 8h 4 dni
30°C 4h 2 dni
Podane czasy dotyczg powtoki o zalecanej grubosci, schngcej w warunkach
dobrej wentylacji. Czasy te mogg ulec zmianie wraz ze zmiang temperatury,
warunkoéw wentylaciji, ilosci warstw i grubosci pokrycia.
Rozcienczalnik Nie jest wymagany. W razie koniecznosci uzy¢ TEKNOSOLYV 564.
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Rozcienczalnik do mycia
Kolor

OZNAKOWANIE BEZPIECZENSTWA

SPOSOB STOSOWANIA
Przygotowanie podioza

Przygotowanie wyrobu

Warunki podczas naktadania

Naktadanie

INFORMACJE DODATKOWE

TEKNOSOLYV 564.
290 brgzowy 930 szary ciemny

Patrz Karta Charakterystyki

Zaleca sie, przed czyszczeniem zmycie powierzchni wodg z dodatkiem OLICLEAN
123, a nastepnie sptukanie czystg woda.

Powierzchnia stalowa sucha, pozbawiona tluszczu i soli, oczyszczona do stopnia
czystosci wg PN-ISO 8501-1, co najmniej Sa 2%.

Powtoka farby epoksydowej EPINOX 60 sucha, wolna od pytu, kurzu i innych
zanieczyszczen oraz tluszczow i olejow.

Powierzchnia z laminatéw wolna od s$rodkéw podziatowych, kurzu i innych
zanieczyszczen oraz ttuszczéw i olejow. Stare powierzchnie z laminatéw zaleca
sie przeszorstkowaé drobnym papierem $ciernym (gradacja 120-150).
Powierzchnia betonowa po minimum 28 dniach dojrzewania (w 20°C), o
odpowiedniej wytrzymatosci, czysta, bez rys, wystepow i szczelin, pozbawiona tzw.
mleczka cementowego, oczyszczona przez piaskowanie lub srutowanie. Podtoze
suche (wilgotnosé resztkowa maksimum 3%), pozbawione tluszczu, soli, pytu,
kurzu i wtrgcen. Ubytki wyréwnane stosowng zaprawg (np. hydrauliczng,
epoksydowa, polifosforanowo-magnezowg). Podtoze zagruntowane lakierem
EPINOX® 12 rozcienczonym TEKNOSOLYV 564.

Nalezy przygotowac tylko taka ilos¢ farby, ktorg zuzyje sie w czasie krétszym niz
jej czas przydatnosci do stosowania. Przed malowaniem nalezy sktadniki farby, w
prawidtowej proporcji, doktadnie wymiesza¢ ze sobg, w catej objetosci naczynia.
Niedoktadne wymieszanie lub nieprawidtowy stosunek sktadnikow sg przyczynag
nieprawidtowego utwardzania i pogorszenia sie wkasnosci powtoki.

Warunki podczas malowania i utwardzania powloki: minimalna temperatura
podtoza powyzej +10°C oraz co najmniej 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy;
minimalna temperatura otoczenia +10°C; wilgotno$¢ wzgledna powietrza najwyzej
85%; dobra wentylacja.

Natrysk bezpowietrzny, pedzel. Przy malowaniu pedzlem zalecane jest naktadanie
farby w kilku warstwach dla uzyskania zalecanej grubosci pojedynczej powtoki.
Parametry natrysku bezpowietrznego:

$rednica dyszy 0,48 - 0,63 mm

cis$nienie w dyszy 20 - 30 MPa

Podczas opracowywania specyfikacji malowania, w zaleznosci od rodzaju podioza,
rodzaju i przeznaczenia konstrukcji mozna zatozy¢ grubosé pojedynczej powtoki
inng niz zalecana w instrukcji stosowania. Przy natrysku bezpowietrznym typowy
zakres grubosci jednej powtoki wynosi od 150 do 300 pm. Zmiana grubo$ci
powloki powoduje zmiane zuzycia teoretycznego, grubosci warstwy, masy
wyschnietej powtoki, czaséw schniecia, czasu do natozenia kolejnej warstwy oraz
oddania pokrycia do eksploataciji.

W przypadku uzycia farby do antyelektrostatycznego wykanczania podtozy nie
przewodzacych (np. laminaty, beton) nalezy uziomy przytwierdza¢ do podtoza i
pokrywac powtoka farby.

Konstrukcje z laminatow (np. zbiorniki, rurociggi) o matym narazeniu na Scieranie i
uszkodzenia mechaniczne malowac¢ jedng lub dwoma warstwami farby o tgcznej
grubosci powtoki 150-200um.

Podtoza mineralne np. posadzki betonowe na ktérych odbywa sie ruch pieszy lub
kotowy malowaé¢ co najmniej dwoma warstwami farby o tgcznej grubosci pokrycia
300-400 pym.

Informacje dotyczace przechowywania umieszczone sg na etykiecie towaru. Farbe
przechowywaé w chtodnym pomieszczeniu, doktadnie zamknieta.

Dodatkowe informacje na temat przygotowania powierzchni mozna znalez¢ w
normie ISO 12944-4 i |ISO 8501-2.

Informacje zawarte w karcie danych zostaty stworzone w oparciu o badania laboratoryjne i praktyczne do$wiadczenie. Nie majgc wptywu na warunki aplikacji jak
réwniez sposob postepowania mozemy bra¢ odpowiedzialnos¢ wytgcznie za jakos¢ wyrobu i gwarantowaé, ze odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy
réwniez odpowiedzialnosci za straty lub uszkodzenia powstate w wyniku nanoszenia wyrobéw niezgodnie z zaleceniami lub z powodu niewtasciwego ich uzycia.
Produkt przeznaczony jest do uzytku profesjonalnego. Oznacza to, ze uzytkownik posiada wystarczajacg wiedze do korzystania z produktu przestrzegajac $cisle
warunkoéw technicznych i bezpieczenstwa pracy. Najnowsze wersje kart danych technicznych i charakterystyki znajdujg sie na stronie: www.teknos.com.
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